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Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi :

Orta Mah. Latife Hanim Sokak No: 12/1 Pendik

34896 ISTANBUL/TURKIYE

Tel :0216 598 12 12

Faks 0216598 12 14
E-Posta : kalibrasyon@markal.com.tr
Website :www.markal.com.tr

Olgiim Biiytiklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Aralign Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
BOYUT
Mikrometre 0<L<500mm Boliintii Degeri L=(m) VDI/VDE/DGQ 2618
0,001 mm (1,3+17-L)pm B6lim 10.1
dokiimanina uygun
Dis Cap Olgiimleri hazirlanmig
0,43 pm kalibrasyon
Diizlemsellik 0,67 pm prosediirii
Paralellik L: Olgiilen Deger, m
Derinlik 0<L<300mm Boluinty Degeri 1,9um VDI/VDE/DGQ 2618
Mikrometresi 0,001 mm B&lim 10.5
Derinlik Olgiimleri dokimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri
L: Olgiilen Deger
iki Nokta 0<1<300mm Boliintii Degeri (1,3+11-L)um VDI/VDE/DGQ 2618
Temasli i¢ Cap 0,001 mm Bolum 10.7
Mikrometresi doékiimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

D: Olgiilen Deger,
m

Kumpas

0<L <1500 mm

Bolunti Degeri
0,001 mm

ic, dis ve Derinlik
Olgiimleri

(1,9+33-L)um VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.1 ve 9.2
dokiimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen Deger, m

Mihengir

0<L<1000 mm

Boluntl Degeri
0,001 mm

(1,9+34-L)pum VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.3
dokimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

L: Olgiilen Deger, m
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Olgiim Bilyiikligii/
Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlar

Kalibrasyon ve Olgiim
Yetenegi (k=2)

Aciklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

Aplikator

0<L<10000 pm

1,5 um

ISO 2808
dokiimanina uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen Deger

Ezilme Tasi
(Grindometre)

0<L<100um

1,5 um

ISO 1524
dokimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen Deger

Yas Film
Kalinhg Olger

0<L<10000 pm

1,5 um

ISO 2808
dokiimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen Deger

Elek

20um <L <2 mm

2mm<L<125 mm

Profil projektor ile

Dijital Kumpas ile

4,5 um

14,5 pm

ISO 3310-1

ISO 3310-2

TS EN 933-3

TS 5458 1SO 5223
dokiimanlarina
uygun

dijital kumpas ile
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen Deger

Kalinlik Olgii Saati

0<L<50mm

Bolintl Degeri
0,001 mm

1,6 um

Mastar Bloklari ile
karsilastirma
L: Olgiilen Deger

Serit Metre

0<L<50000 mm

0,540,016 - L mm

TS 9505
dokimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen Deger

Celik Cetvel

0<L<2000 mm

0,45 mm

DIN 866
dékiimanina uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen Deger
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Olgiim Bilyiikligii/
Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlar

Kalibrasyon ve Olgiim
Yetenegi (k=2)

Aciklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

Kaplama Kalinhgi
Olgiim Cihazi

0 <L <5000 um

Bolunti Degeri
0,0001 mm

1pm

DIN EN ISO 2178
dokiimanina uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen Deger

Kalinlik Folyosu

7pum<L<8mm

1pm

DIN EN 1SO 2178
DIN EN 1SO 2360
dokiimanlarina
uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen Deger

Ultrasonik Kalinhk
Olger

0,5<L <200 mm

Boluntl Degeri
0,001 mm

3 um

Celik mastar blogu
ile 6lgim metodu
L: Olgiilen Deger

Radyus Mastari

R1 mm <L <R25mm

24 um

Optik 6lgme
yontemi

Olgii Saati
( Komparator )

0<L<25mm
0<L<100 mm

0,01 mm
0,001 mm

3,3 um
0,7 um

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.1
dokimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen Deger

Hassas Olcii Saati

0<L<3mm

0,001 mm

0,7 um

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolum 11.2
dokiimanina uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen Deger

Salgi Komparatori
Hassas Yoklayici

0<L<2mm

Boluntil Degeri
0,001 mm

0,7 pm

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.3
dokimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen Deger
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Olgiim Bilyiikligii/
Kalibre Edilen
Cihazlar

Kalibrasyon ve Olgiim

Olgiim Araligi Yetenegi (k=2)

Olgiim Sartlar

Aciklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

Protraktor
(Ag1 Olger)

a<360° Dogrusallik 2,5pm

Paralellik

Agi 4,1

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 7.2
dokiimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

a: Olgiilen agi
degeri

Diklik Olgme
Cihazlari
Gonye

L <500 mm Diklik 6,4 um

Dogrusallik 2,4 pm

Paralellik 3,0 um

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 7.1
dokiimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen Deger

Kalinlik Mastari
(Sentil)

0,03mm<L<2mm - 3,4 um

DIN 2275
dokiimanina uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen Deger

Vida Dis Taragi

Adim 4,5 um
Acl 3,1

L<7 mm

Optik dlgim
yontemi

L:adim

L: Olgiilen Deger

Dis Silindir
Tampon Mastar
(Ref,
Geger-Gegmez)

1 mm<D<300mm - (1,7+5-L)um

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 4.1

D: Olgiilen Cap, m

i Silindir

Halka Mastar
(Ref,
Geger-Gegmez)

2<D<200 mm - (1,5+5-L)um

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 4.1
dokimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

D: Olgiilen Cap, m

Catal Mastar

2<D<200 mm - (1,6+5-L)um

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolum 4.7
dokiimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

D: Olgiilen Deger,

m




Akreditasyon Sertifikasi1 Eki (Sayfa 5/14)

Akreditasyon Kapsami

e

TURKA(K

Y

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0020-K

MARKAL Kalibrasyon ve Danigsmanlik Hizmetleri Sanayi ve Ticaret
Limited Sirketi

Akreditasyon No: AB-0020-K
Revizyon No: 014 Tarih: 26.02.2020

Olgiim Bilyiikligii/
Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlar

Kalibrasyon ve Olgiim
Yetenegi (k=2)

Aciklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

Diiz Vida Tampon
Mastar

Bolim Dairesi Capi
4 mm <D <300 mm

Adim
0,7mm<L<6,0mm

3 um

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 4.8
dokiimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

D: BolUm Dairesi
Capi

Duz Vida Halka
Mastar

Bolim Dairesi Capi
3mm<D<150 mm

Adim
0,5mm<L<6,0mm

3 um

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 4.9
dokiimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

D: BolUm Dairesi

Gap!

Mikrometre Ayar
Cubugu

25<1 <300 mm

(1+11-L)pum

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.7
dokiimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen Deger, m

Olgi Pimi

0,1mm<D<20 mm

(0,95+5-L)um

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 4.2
dokimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

D: Olgiilen Cap, m

Boya Yapisma
Taragi
(Cross Cut)

5mm<L<10 mm

Uzunluk

Agl

6,2 um

0,10°

ISO 2409
dékiimanina uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen Deger

Optik Flat

D <60 mm

Dizlemsellik

0,5 um

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 6.1
dokiimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri
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Olgiim Biiyiikligii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Aralig Olgiim Sartlari Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Optik Paralel D<60mm Paralellik 1,1pm VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 6.1
Kalinlik 1um dokiimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri
Beton Numune 100 mm < L <300 mm Uzunluk 0,03 mm TS EN 12390-1
Kalibi Diizlemsellik 0,01 mm dékiimanina uygun
(Kdp,Prizma,Silindi Diklik 0,35 mm hazirlanmig
r) kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen Deger

SERTLIK
Shore Sertlik 0 Shore A < Shore < 100 Batma Derinligi : 7,5 um 1SO 18898
Shore A Kuvvet : % 0,16 ISO 868
Test Cihazi Gap: 6 um Dékiimanina uygun
10 Shore D < Shore < 100 Agi: 0,049° hazirlanmig
Shore D Yarigap: 3,5 um kalibrasyon
(1 Shore) prosediiri
Shore : [Skalasi:
A,D]
TERAZI
Otomatik olmayan m <1000 g E2 Sinifi Kiitle ile 2,1-10°° Kalibrasyon
elektronik Terazisinin
terazilerin m<15kg F1 Sinifi Kiitle ile 6,9:10°° kullanildig yerde
kalibrasyonu ve Euromet/cg-18,
m <2000 kg M1 Sinifi Kitle ile 6,9-107° dékiimanindan
yararlanilarak
m <4000 kg M1 Sinifi Kiitle ile Tiretme 2,7:10* hazirlanan
Metodu MKT0110
kalibrasyon
talimatina gore
Kitle : m
SICAKLIK
Sivili Cam -30°C<T<230°C Sivi Banyolar 0,20°C Buz Noktasi dahil
Termometreler Karsilagtirma
230°C< T<260°C 0,25°C

Metodu ile 0,2°C
bolintalld ve Ustl
Sivili Cam
Termometre
Kalibrasyonu

T: Olgiilen deger
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Platin Direng -30°C<T<30°C Sivi Banyolar 0,17°C Karsilastirmali
Termometresi 30°C<T=<95°C 0,15°C Kalibrasyon
95°C< T<150°C 0,17°C Enddstriyel Platin
150 °C< T<230°C 0,20°C Direng
230°C< T<260°C 0,26°C Termometreleri
Kalibrasyonu
260 °C < T<350°C Kuru blok 0,53°C Laboratuvarda ve
350°C< T<395°C 0,57°C firmada yerinde
kalibrasyon
Buz Noktasi dahil
T: Olgiilen sicakhk
Isil Gift -35°C<T<225°C Sivi Banyolar 0,54°C Karsilastirmali
Kalibrasyon
( Her tip igin ) Euramet cg-8
225°C< T<395°C Kuru Blok 0,87°C Laboratuvarda ve
395 °C < T<800°C 2,00°C yerinde
800 °C < T<900°C 2,62°C kalibrasyon( B
900 °C < T<1100°C 3,5°C Tipleri igin, (-)

Negatif Sicaklk
harig ) Buz Noktasi
dahil

T: Olgiilen Sicakhk
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Olgiim Biiyiiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Aralig: Olgiim Sartlari Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
K Tipi Isilgift -200°C<T<0°C Laboratuvar veya Yerinde 1,48°C Elektriksel
0°C<Ts<1370°C Kalibrasyon 1,79°C Similasyon
Kompanzasyon "ON" Yoluyla
J Tipi Isilgift -200°C<T<0°C 1,26°C Kalibrasyon
0°C<T<1200°C 1,23°C
T Tipi Isilgift -200°C<T<0°C 1,48°C
0°C< T<400°C 1,58°C
E Tipi Isilgift -200°C<T<0°C 1,16°C
0°C<T<950°C 1,13°C
L Tipi Isilgift -200°C<T<0°C 1,11°C
0°C<T<900°C 1,2°C
U Tipi Isilgift
-200°C<T<0°C 1,79°C
0°C< T<400°C 1,03°C
N Tipi Isilgift
-200°C<T<0°C 1,81°C
0°C<T<1300°C 1,43°C
R Tipi Isilgift
-20°C<T<0°C 3,15°C
0°C< T<500°C 2,45°C
500 °C< T<1750°C 2,34°C
S Tipi Isilgift
-20°C<T<0°C 3,15°C
0°C< T<500°C 2,45°C
500 °C< T<1750°C 2,42°C
B Tipi Isilgift
600 °C < T<800°C 2,88°C
800 °C < T<1000°C 2,43°C
1000 °C < T <1800°C 2,05°C
Elektriksel Laboratuvar veya Yerinde Elektriksel
Simulasyon Kalibrasyon Simulasyon
Yoluyla Kompanzasyon "ON" Yoluyla
Kalibrasyon Kalibrasyon
PT100 -200°C < T<800°C 0,85°C
PT200 -80°C< T<260°C 0,84°C
260°C < T<630°C 2,13°C
PT500 -200°C £ T<500°C 0,93°C
500°C< T<630°C 1,24°C
PT1000 -200°C < T<100°C 0,72°C
100°C < T<630°C 0,80°C
Ni120 -80°C< T<250°C 0,65°C
200°C < T<500°C 2,2°C
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Olgiim Bilyiikligii/
Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlar

Kalibrasyon ve Olgiim
Yetenegi (k=2)

Aciklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

Gostergeli Sicaklik -30°C<T<230°C Sivi Banyolar 0,20°C Karsilastirmali
Olger Kalibrasyon
230°C< T<260°C 0,26°C Laboratuvarda ve
firmada yerinde
260 °C< T<395°C 0,6°C kalibrasyon( B
Tipleri igin, (-)
395°C<T<800°C Kuru Blok 2,5°C Negatif Sicaklik
harig ) Buz Noktasi
800 °C< T<1100°C 3,2°C dahil
Buz Noktasl 0°C Buz Noktas! 0,02°C
Blok -35°C<T<200°C Laboratuvarda ve firmada 0,3°C Karsilastirmali
Kalibrator yerinde kalibrasyon Kalibrasyon
200 °C< T<400°C 0,6°C Laboratuvarda ve
firmada yerinde
400 °C < T < 600°C 2,5°C kalibrasyon
Euramet cg-13, Buz
600 °C < T < 800°C 3,7°C Noktasi dahil
800 °C< T<1200°C 5,8°C
Sicaklik Kontrollii -40°C<T<120°C Mobil Kalibrasyon 0,75°C TS EN 60068-3-5,
Hacimlerde Sicakhik Sistemi ile firmada TS EN 60068-3-11,
Dagihmi yerinde kalibrasyon EURAMET cg-20,
DKD R5-7,
Etlv, Sterilizatér, 120°C<T<250°C 1,2°C Rehber
inkiibator, Firin, dékiimanlarina
Derin Dondurucu, uygun
Soguk Oda,
Buzdolabi vb.
Performans testi.
Sicaklik Kontrollii -40°C<T<120°C Mobil Kalibrasyon 0,75°C TS EN 60068-3-5,
Hacimlerde Sicakhk Sistemi ile firmada TS EN 60068-3-11,
Dagihmi yerinde kalibrasyon EURAMET cg-20,
DKD R5-7,
Su Banyosu 120°C<T<250°C 1,2°C Rehber

dokumanlarina
uygun
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Olgiim Bilyiikligii/
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Kalibrasyon ve Olgiim
Yetenegi (k=2)

Aciklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

Sicaklik Kontrollii
Hacimlerde Sicakhik

Dagilimi
Otoklav -40°C<T<150°C Mobil Kalibrasyon 0,66°C Karsilagtirmali
Sistemi ile firmada Kalibrasyon
yerinde kalibrasyon Otoklav Sicakhk
Parametresi
Kiil Firim 100 °C < T<500°C 2,1°C Karsilastirmali
500 °C< T<1300 °C 3°C Kalibrasyon Kiil
Firini Eksenel
Sicaklik Dagilimi
Radyasyon -30°C<T<50°C Banyo 10°C Karsilastirmali
Termometresi Kalibrasyon /
Kavite
a=0,999
(emissivite)
T: Olgiilen Sicaklik
Radyasyon 30°C<T<100°C - 1,5°C Karsilastirmali
Termometresi Kalibrasyon
100°C < T<300°C 2,0°C a=0,95
(emissivite)
300°C < T<500°C 2,9°C T: Olgiilen Sicakhk
NEM
Bagil Nem 20 % RH < RH < 80 % RH 23°C+3°C’ de 1,8 % RH Karsilastirmali
Kalibrasyon
Analog Sayisal 81 % RH<RH<90% RH 2,4%RH Nem Kabini ve
Bagil Nem Olgerler Referans Sicaklik
ve Sicaklik Nem Olger ile
Gostergesi 23°C 0,34°C Kalibrasyon
BASINC
Bagil Basing -0,85 bar < p <-0,1 bar Pnématik 3,4 mbar DKD-R 6-1 rehber
0,1 bar<p<2bar Pnématik 2-107% p+2-1073 bar dékiimaninda
Analog ve Sayisal 2 bar < p <25 bar Pnématik 3-107% p [FS] bar belirtilmis "'C
Basing Olgerler 25 bar < p €200 bar Hidrolik 3-10%-p+5-102bar kalibrasyon
200 bar < p <700 bar Hidrolik 3-107%- [FS] bar prosediirii'ne gére
kalibrasyon

yapilmaktadir.

p: Bagil Basing, bar
[FS]: Full(Tam)
Skala

Sayisal Manometre
ile Laboratuvarda
ve Yerinde
kalibrasyon
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MARKAL Kalibrasyon ve Danismanlik Hizmetleri Sanayi ve Ticaret

Olgiim Biyikligii/

Kalibrasyon ve Olgiim

Aciklamalar/

Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
AKISKAN AKISI
Akis Kaplan 8<Q <2000 mm?/s Referans yaglar ile % 0,6 ASTM 1200-94,
karsilagtirma TS 8313, EN ISO
Ford Kap - 2431
1,2,3,4,5 ASTM D4212-10,
Standartlar
ISO Kap - 3,4,5,6 Dogrultusunda
Hazirlanan MKT-
SHELL Kap - 2, 2.5, 0109 Kalibrasyon
3,3.5,4,5,6 Talimatina Gore
(AFNOR 2,5, 4 ve
ZAHN Kap -1, 2,3, DIN 6, 7 Akis
4,5 Kaplari igin
Referans Akis
DINKap-4,6,7 Denklemleri
olusturulmustur)
AFNOR Kap - 2,5, 4 Q : Hacimsel Debi
BS 3900 - A6
HACIM
Mezir 5ml Dolum 8 pl TS ISO 4787,
10 ml 16 ul TS 3781,
25 ml 31ul ISO 4788,
50< V<100 ml 59 ul EURAMET cg.19
250 ml 130l ISO TR 20461
500 ml 300 pl Dékimanlarina
1000 ml 585 pl uygun
2000 ml 1,17 ml hazirlanmis
kalibrasyon
talimati
V: Nominal Hacim
Balon Joje 1ml<V<10ml Dolum 5ul TS1SO 4787,
( Dar ve Genis 20ml<Vv<25ml 6 ul TS 1491,
Boyunlu ) 50 ml 8ul EN ISO 1042,
100 ml 11l EURAMET cg.19
200 ml 18 ul ISO TR 20461
250 ml 21l Dokiimanlarina
500 ml 32l uygun
1000 ml 99l hazirlanmig
2000 ml 277 pl kalibrasyon
5000 ml 386 pl talimati

V: Nominal Hacim
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Pipet 0,5mlsV<1ml Bosaltim 0,88 ul TS 1SO 4787,
( Taksimatli ) 2ml 1,3 ul TS 3760-1 1SO 835-
5ml 3,0u 1,
10 ml 59l TS 3760-2 1SO 835-
20 mi 6,1pl 2,
25 ml 6,3 ul TS 3760-3 1SO 835-
3,
TS 3760-4 1SO 835-
4,
EURAMET cg.19,
ISO TR 20461
Dokimanlarina
uygun hazirlanmig
kalibrasyon
talimati
V: Nominal Hacim
Pipet 0,5 ml Bosaltim 2,8l TSSO 4787,
(Tek Olciili ) 1ml 3,9ul EN ISO 648,
2ml 4,2 EURAMET cg.19,
5mi 4,8l ISO TR 20461
10 ml 52ul Dékiimanlarina
20 ml 6,3 ul uygun hazirlanmig
25 ml 6,9 ul kalibrasyon
50 ml 7,5ul talimati
100 ml 10,1 pl
Pipet V>10 pl Piston hareketi elle 0,05 pl TS ISO 8655-2,
( Pistonlu ) 20 pl yapilan veya motor 0,06 pl EN ISO 8655-6,
50 pl tahrikli pipetler 0,08 pl ISO TR 20461
100 pl 0,08 ul Dékiimanlarina
200 pl 0,12 pl uygun hazirlanmig
500 pl 0,30 ul kalibrasyon
1ml 0,61 pl talimati
2ml 1,20 pl V: Nominal Hacim
5ml 3,11 pl
10 ml 4,25 pl
Piknometre iml Dolum 2,814l TSSO 4787,
2ml 2,81l TS I1SO 3507,
5ml 2,814l TS EN ISO 2811,
10 ml 2,86 pl EURAMET cg.19,
25 ml 2,98 pul ISO TR 20461
50 ml 3,23 ul Dékimanlarina
100 ml 4,42 pl uygun hazirlanmisg

kalibrasyon
prosediri
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Olgiim Biiyukliigii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Biiret 1ml Bosaltim 1,3l TS ISO 4787,
2ml 1,3 ul EN ISO 385,
5ml 1,3 EURAMET cg.19
10 ml 3,0u ISO TR 20461
25ml 7,7 u Dokimanlarina
50 ml 11,5l uygun hazirlanmis
100 ml 24,4 pl kalibrasyon
proseduri
Biiret 1ml Piston hareketi elle 0,25l TS 1SO 8655-3,
( Pistonlu ) 2ml yapilan veya motor 0,67 pl EN ISO 8655-6,
5ml tahrikli 1,18 l ISO TR 20461
10 ml 2,354l Dékiimanlarina
20 ml 3,17 ul uygun hazirlanmig
25ml 4,05 ul kalibrasyon
50 ml 513 ul talimat
100 ml 7,65 ul
ViSKOSITE
Rotasyonel 100 cp < v < 100000 cp Viskozite % 0,6 ASTM D 2196
Viskozimetre Dokiimanina uygun
Brookfield Tipi hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri
v : Kinematik
Viskozite
Rotasyonel 70g<v<1090¢g Viskozite % 0,5 ASTM D 562
Viskozimetre 53 KU <v<141KU Dékiimanina uygun
Stormer Tipi hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri
v : Kinematik
Viskozite
ZAMAN VE FREKANS
Frekans Olgerler 5rpm < w<999,9 rpm r:0,1 rpm 4,57-10™* - w + 0,2 rpm Laboratuvarda ve
Yerinde
Devir Uretegleri 1000 rpm £ w < 99999 r:1rpm 5,71-:10% - w+ 1 rpm Kalibrasyon

rpm

w : Olgiilen Devir
[rpm]
r:Coézunarluk
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Olgiim Bilyiikligii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Frekans Sayicilar 5rpm<w <£999,9 rpm r=0,1 1,60-10* - w+0,3 rpm w : Olgiilen
Optik Takometre Deger (rpm)
1000 rpm < w < 54000 r=1 3,60-10™% - w+1rpm
rpm r: Goziintrluk
r=1 1,67-10* - w+ 10 rpm
54000 rpm < w <
100000 rpm
Zaman Araligi 1s<t<900s 0,014 s

Olgerler

Zaman Farki Olger
Kronometre ve
Zaman Olgiim
Cihazlarinin
Kalibrasyonu

900 s < t<36000 s

8,68:107¢ - t+ 0,006 s

Sayisal zaman
oOlgerile
karsilastirma

Laboratuvarda ve
yerinde
kalibrasyon

t: Zaman [s]

KAPSAM SONU

G. Banu MUDERRISOGLU
Genel Sekreter




